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一、产品的特点及用途

ZFP型干粉灭火装置是以氮气为动力，向干粉罐内提供压力，推动干粉灭火剂，

通过管路输送倒干粉炮或干粉枪，以扑救固体、油类、气体和电气火灾的目的。

该装置适用于危险品库房、液化气设备、大型淬油槽、加油站、室内外大

型变压器、输油管、天然气井、油罐列车、石油化工等易燃防爆场所。

二、工作原理

灭火装置内充装的是干粉灭火剂。干粉灭火剂是用于灭火的干燥且易于流

动的微细粉末, 由具有灭火效能的无机盐和少量的添加剂经干燥、粉碎、混合

而成微细固体粉末组成。它是一种在消防中得到广泛应用的灭火剂, 且主要用

于灭火器中。除扑救金属火灾的专用干粉化学灭火剂外 , 干粉灭火剂一般分为

BC 干粉灭火剂 和 ABC 干粉两大类。干粉灭火剂主要通过在加压气体作用下

喷出的粉雾与火焰接触、混合时发生的物理、化学作用灭火。另外 , 还有部分

稀释氧气和冷却的作用。

当有火情发生时，打开氮气瓶瓶头阀，经过减压阀进行减压，然后向

干粉罐提供压力，推动干粉灭火剂，通过管路输送到干粉炮或干粉枪进行

灭火。

三、性能参数

型号
model

ZFP500 ZFP750 ZFP1000 ZFP2000 ZFP3000

干粉罐
Dry

powder
tank

贮量 reserves
( kg) 500 750 1000 2000 3000

工作压力(Mpa)
Pressure of work 1.4

剩粉率
With powder rate

≤15

氮气瓶
Nitrogen
gas
bottle

数量
The number of

2 3 4 8 12

充装压力
Filling pressure 13

启动瓶
Start the

数量 The number of
(6L ) 1 1
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bottle 充装压力
Filling pressure

6

干粉炮
Powder
gun

工作压力 ( MPa)
Pressure of work

1.0～1.4

喷射率(Kg/s)
The injection rate

10～20 30～50

射程( m)
A range of

15～25 35～55

干粉卷

盘
The reel
powder

公称通径(mm)
Nominal diameter DN25

软管长度

(m）
The length of the hose

25

数量 The number of 1 2

干粉枪
Dry
powder
gun

工作压力(Mpa)
Pressure of work

1.0～1.4

喷射率(L/s)
The injection rate

2.5～5.0

射程(m)
A range of

8～12

四、产品结构图

4.1 图一：500kg手动干粉装置图
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1.撬块 2.启气瓶 3.驱动瓶 4.瓶头阀 5.高压球阀（常开） 6.高压软管

7.泄压阀 8. 减压阀 9.吹扫阀 10. 压力表 11.进气球阀（常开） 12.安全阀

13.爆破片 14.压力开关（信号反馈） 15.手动球阀（常开） 16.干粉罐 17.进气管

路
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五、安装要求

5.1系统的安装、调试应由专门从事干粉灭火系统安装的消防工程公司按照

国家标准进行。安装调试人员必须掌握本系统及部件的基本结构、工作原理、

性能特点和应用要求。

5.2 设备安装在靠近保护对象的地点，保护对象应在设备的有效喷射范围

内。如果保护对象是可燃液体或气体储罐，设备应安装在罐区的防火堤之外。

5.3设备要安装于干燥、有遮蔽的地方，可安装于专用房间内也可安装于厂

房内，但应避免潮湿、高温。

5.4设备安装地点应便于操作，不应与其他操作区设在一起，若设在经常有

人通过的地方应加防护装置。

5.5干粉灭火系统撬块安装在同一水平面水泥基础上，浇注水泥基础时预留

地脚螺栓孔，待设备固定后紧固螺母即可。

5.6当干粉炮与干粉罐分开安装时，干粉供给管道的总长度不宜大于 20m，

炮塔上安装的干粉炮与低位安装的干粉罐的高度差不应大于 10m，干粉管路通

径为 DN65。

六、使用

6.1当有火灾发生时，通知人员关闭设备并撤离现场，干粉灭火设备操作人

员应戴好安全帽、口罩等防护措施。

6.2 ZFP500干粉灭火系统操作方法

6.2.1自动启动方法：在控制盘上将手/自动切换开关置于自动位置，现场

控制盘上自动指示灯亮，控制盘接受到中控火灾信号，自动打开启动瓶上的电

磁阀，驱动气打开驱动氮气瓶上的瓶头阀，给干粉罐充气，使主干粉罐压力到

达指定值后，爆破片自动爆破，自动喷放灭火剂。压力开关检测到压力后，释

放反馈信号反馈信号送至中控系统。在无人值守的情况下自动将火扑灭。如果

需要现场手动灭火，请将手/自动选择开关置于手动位置，以手动启动方式灭火。

操作人员依次打开启动箱、拔出启动瓶瓶头阀插销、按下启动瓶瓶头阀

启动装置。氮气经过减压器，向干粉罐内充气。当干粉罐上压力表显示 1.4MPa

时，爆破片自动爆破，喷射干粉进行灭火。当干粉罐压力低于 0.3MPa 时，关
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闭高压阀。以备干粉炮吹扫残余干粉。

6.2.2机械应急启动方法：操作人员依次拔出驱动瓶瓶头阀插销、机械应

急手柄插销，往下扳动机械应急手柄，驱动瓶瓶头阀被刺破。驱动瓶头阀被打

开，氮气经过减压器，向干粉罐内充气。当干粉罐上压力表显示 1.4MPa时，

爆破片自动爆破，喷射干粉进行灭火。当干粉罐压力低于 0.3MPa时，关闭高

压阀。以备干粉炮吹扫残余干粉。

.

七、装粉

7.1首先检查干粉罐底部放余粉法兰螺栓是否紧定，橡胶密封圈是否完好，

放置是否正确。如有上述现象应先更换橡胶密封圈或放置正确，并均匀地拧紧

螺栓。

7.2打开干粉罐上处的加粉口盖，检查罐内有无积水、杂物和潮湿结块的剩

余干粉，若有应及时清除。装粉时严禁将结块的干粉和杂物装入罐内，以免堵

塞管道造成事故，并尽量避免在高温、潮湿气候下装粉。

.

7.3安装加粉口盖时必须将罐口、密封圈擦拭干净，不得有干粉或其它杂物，

以免密封面漏气。

八、维护和保养

8.1设备安装地点设有详细操作说明，操作人员必须严格遵守操作规程，对

各个部件及连接处每年检查一次，确保处于良好工作状态。

8.2要定期检查气瓶压力是否在规定范围内，低于规定值时应立即更换或修

复，并填充压力至规定值。

8.3检查设备的阀门、减压器、压力表等部件是否都处于正常工作状态。

8.4干粉罐和储气罐属压力容器其维护保养按《钢制压力容器安全技术监察

规程》执行。

8.5干粉罐的安全阀是安全装置，每年必须进行一次检查，安全阀的开启压

力为 1.6MPa。

8.6干粉炮应经常检查已保转动灵活，油嘴里的润滑脂应加满。

8.7干粉灭火剂应每年开罐常规检查，看有无受潮结块现象，若有则应立即
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更换灭火剂。每隔 2~3年开罐取样检查，把样品送往专业单位检测，如不符合

性能标准要求的应立即更换灭火剂。

8.8每次灭火后应彻底将管道中残留余粉吹扫干净，对出粉阀、干粉炮、干

粉枪进行擦拭清理，减压器重新调试，按照要求重新填充干粉灭火剂，氮气瓶

重新填充氮气。对一次性使用膜片进行更换。


